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Gebrauchsmusteranmeldung HanaXL > <kn 30.*....J.UJli 19.6.6..... ^ ^ 

Herae.us...- Strafie Nr. 1.2- 14- 

(Bci auilandisdien Ortcn: Staar und Bezirk) 



An das 

Deutsche Patentamt 



(13 b) Mflnchcn 2 



Hiermit melde ft. - wir - die Firma - 

H eraeus H o ch y aknum Gmb E 

(Bci Einzelpcrsonen : Vor- und Zuname; bei Frauen: Familienstand und Geburtsname, 
bci Firroco : ibxe bandclsgerichxlich eingetragene Bezeichnung) 

durch 

(Name, Beruf und Wohnort des Vertmers) 

den in den AnJagen beschriebenen Gegenscand an und beantrage.n. lessen Eintragung 
in die Rolle fiir Gebrauchsmuscer. 



Die Bezeichnung lautet: 



J* 

Is 



•I 



Es liegen bei: 

1. zwei Doppel dieses Antrages 

2. drei gleichlautende Beschreibungen*) mit 
je . . . . 3„ . . Schutzanspruchen 

3. cine Zcicknung in dreifacber Ausfertigung 
(je„1 Blatt) 

5. eine vorbereirete Empfangsbescbeinigung 
- auf freigemachter Postkarte - 

6. dnE2&riin»5fe£$) 



*) In der Beschreibung ist anzugeben, veldic ncue Gt- 
staining, Anordnung oder Vorridwung dem Arbciis- 
odcr C^braudiszweck diencn soli ($ 2 Abs. 2 des Gc- 
braudisniustergesetzcs). 

**) Bci Bcstdhmg cine* Vertreten ist die Angabe 
dcr Person, Berufssrcllung und des Wohnorts des Venreter* 
crfordcrUch. 



Niditzutreffendes ist zu streidien! 



Raum zum Einldcben der Gebuhrenroarken 



Gebiihren kGanen audi durch Aufkleben von Gebuhrcn- 
marken encriditet werden. Die Marken sind ernaltlkh 
beira Deutsdicn Patentamt in Munchen und bei der Dienst- 
steilc Berlin des Deutsdieti Paten tamtes in Berlin SW 61. 



fur ausheizb 
bindungen" 



Unionsprioritat 

AussteUungsprioritat 
in 

fur ■ 



vom */* 

.♦./.♦ 

wird beansprucht. 



Da Auslandsschutzrechte nachgesucht werden soUen, wird gebeten, Eintragung 
auf die Dauer von ,5.... Monaten.. auszusetzen. 

Die Anmeldegebiihr von 30 DM wird unter der Angabe w Anme!degebuhr B auf 
das Postscheckkonto Mundien 791 91 des Deutsdien Patentamts iiberwiesen, sobaJd das 
Aktenzeichen bekannt ist — ist mittels unten aufgeklebter Gebiihrenmarken entrichtet. 

Alle fiir rrvich - uns - bestimmten Sendungen des Patentamts sind an 

Kezra.e]as..J3jQfth:jr,alcuu^ 

RQ£.t£a.C.h...l6.9. ™ richten. 

Von diesem Antrag und alien Anlagen habe. Q„. - wir Absdiriften zuruck- 



behaken. 

Unterscbrift**): 



IL&raeus Hochvakui>» GmbH 



*) Falls der Anmelder fnindenabng oder sonst in seiner Geschiifcsfahjgkeit beschrankt ist ($ 114 des Burger- 
lichen Gcsenebuches), ist das schriftliche Eioverstandnis des gesetzlicben Venrerers erforderlich. 
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7/ 

Hanau, den 30 o Juni 1966 
PA-Hi/Fi 



Horaeus Hochvakuum GsibH 
Gebrauchssausieranmeldung 



Titel: Hocbvakuum-Dicbtscbeibe 5 insbesondere fur ausheizbare loch* 
vakuum-Flanschverbindungen 



Bio Erfindung betrifft eine Kocbvakutun-Dichfcschaibe $ insbesonde.-e fur 
ausheisbare Hocbvakuum-FlanschverbiadungGn* 

Bei ausheisbaren Hochyakuumanlagen werden fur die Flanscbabdic itung mit 
Vorteil metallische Dicfctungcn, s&. B* in For* einer Dichtscheihe oder ei- 
nee D£cl*tringcs aus Metall verwendet. Di© Abdichtung geschieht dadurch, 
daB das Dichtungsmetall van don Flanschen, awischen denen ea eingelegt 
isi, zueanmengepreSt und soweit bleibend verformt nird, bis ec alle, 
eelbet ©ikroskopisch kleine Unebenheiten , Ritsen oder Poren at den ab2fu- 
dichtenden Flanccbflacjien ausfullt. Fur eiue gute metallische iftdichtung 
ist daher die plastische Verformbarkeit des Dichtungsmetalles von grofier 
Bedeutung* Al9 Dichtungsmetalle haben eich in der Hochvakuumtechnik vor 
allem Gold, dann Silber, Kupfer, Aluzainium und Indium bewatart, weil eie 
in dem in Erage koteicenden Tempera turbereich nebcn einer guten Verform- 
barkeit eineh selir niedrigen Dampfdruck aufweieen. Das Picbtungsmetall 
muB jedocb auclx b£i den bei TJltratoochvakuum-Anlagen ublichen hohen Aus- 
heisteaperaturen, B. etwa **50°C, genwgend Zeitstandfestigkeit besitzen* 
daait *icfet b*i dear Anaheis temper a tur unt*r de* epezifischen Dichtunga* 
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druck blexbend verfornt wxrd und nach dea Ausheizen und dem Buckgang 
der elaetischen Warmedebnung nicht eln n unzulassig hohen Leckgasstrom 
durchflaeiUn lafit* Dah r sind Aluminium we gen seiner geringen J&eit- 
standfestigkeit und Indium wegen seines niedrigen Schmelzpunktes fur 
hohe Ausheiz tempera turen, z. B« etwa **50°C* wenig geeignet, Die Dich- 
tungemetalle sallen aufierdem chemisch bestandig sein und eine geringe 
Gasabgabo und eine geringe Gasdurchlassigkeit aufweisen. Die besten 
Eigenschaften als Dichtungsmetall we 1st Gold auf ; es hat aber gleich- 
zeitig die Nach telle, dafi es wegen seiner niedrigen FlieBgrenze weit- 
gehend verformt wird und daher als Draht Oder als Auf lageschicht auf 
einem Tragkorper aus einem barten Me tall meist nur einmal verwendet 
werden kann und daB es als Dichtungsmetall bei ausheizbaren Hochvakuum- 
anlagen wegen der hohen Materialkosten in seiner Verwendung ziemlich 
teuer ist, selbst wenn das Gold nach Benutzung wieder umgearbeitet wird* 
Kupfer ist bei den in Frage kommenden Ausheiztemperaturen harter, aber 
weniger bildsam und chemisch leichter angreifbar als Gold; es besitzt 
als einziges von den genannten Dichtungsmetalleh einen Warmeausdehnungs- 
koef fizienten, der fur den Bereich der Ausheiztemperatur nahezu gleich 
dem von nichtrostendem Stahl 5 wie X12CrNil88, ist a 

Zur Erreichung einer guten Hochvakuumdichtheit werden wie bekannt die : 
MetalldicHtungen an den Flachen, mit denen sie abdichteru auch rait ei- 
nem weichen Me tall itberzogen,. so daft also ein Trag- Oder Stutzkorper 
aus einem harten Me tall mit einem weichen Metall als Dichtuxigswerkstof f 
fest verbunden ist* 

HochvalcuuKi-Flanschdichtungent bei weichen ein weiche6 Metall auf einem 
harten Metall als Uberzug fest aufgebracht ist, sind in verschiedenen 
Ausfuhrungen bekannt * Aus dem deutschen Gebrauchsmuster 1 817 325 ist 
eine zusaaimengesetzte Hochstvakuum-Flanschdichtung bekannt % bei weXcher 
der innere Rand einer Stahlscheibe v/ulstartig geforint und mit einer 
Auflage aus Feingold versehen ist. Das deutsche Gebrauchsmuster 1 839 3®** 
beschreibt eine Flanschverbxndung fur lTltrahochvakuum~Bauelemente mit 
einem Dich'tungselement* dessen ringformiger Tragkorper ait Sechteckquer- 
schnitt aus Stahl besteht und uber einer etwa 20 jtom starkeh Bchicht aus 
Kupfer ein etwa 15 ^mtt Starke Edelmetallplattierung tragt* Das deutsche 



Gehrauchsmuster 1 84? 650 ffenbart eine bis auf hochstens 1$0°C aushe^ ~ 
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bare Etetalldicbtuns fiir Eccuvakuvuaaalagen, bei oelcher <ler Dichtriag 
nit Kechteckquc-rschnitt aus Aluainium, Gold Oder Kttpfer bergestellt 
and mudndeat an den BichtflScban rait einer et*a 10 bis 50 j*m star- 
ken Schicht aus Indiuu- uberaocea iet, die sindestens zueUnal verwen- 
def warden Jsann. Xn "1960 Vacuum Symposium Transactions" , 1961 , let 
auf So 188/9 ©ice Motalldichtun«s beschriebea, bei wolcher eine ail- 
borplattiorte Dicbtscheibe aus suuerstof f fteiea Hartkupfer swiachen 
den Kingdiciitsclineideiz dor Flanscben aus Stahl eingeepannt ist. Die 
fcanaSfiische Patentachrlf t 550 398 offeabart aetallische Dichtungs- 
Qle&eate £Hr die Hochvakuuntechnilc aus Stahl mit beaonders gcform- 
ten Quorsclmittea, s. B- einfachsr Oder doppelter Spiefitente Oder 
dgl. uelobe aumindest an den abdichteaden Eantoa alt einer Aufla- 
go aus oeichea Metall, a. B. aufgalvaniaiertem Kapfor 9 vereehen aiad. 

Von diesea bekaaatoa DichtuagaaLeinentea sind auf Grand der verwende- 
ten flerkstoffe nor vTerfige fur die bei TJltrahochvakuwm notarendigen 
hobea Ausheiatesipe'raturen geeigr»et. 

Bei dea beltaaaten Diehtringen r»Lt Rechteckquerachnitt and einer Bber- 
anaaefchieht auf dan abdichtendea FLKohen Bnaaen fur die nr Erzielnng 
einer eimsandfroien Abdichtnng bei Ultrahochvakuum erforderliche , hohe 
epoaiflaeho Flacbanpressung sehr grolie Krafte aufgebracht warden, wel- 
chc sete starke Flaaaehe and PI .nschschraubea bodlagen. AnBerden be- 
Btoht die Oefahr, ctafi aolche Kohtringe iafolge Veraiehana weilig war- 
den uad daan aicht iaehr genugeod "abdichtea. Da die abdichtaade flbes?- 
Bugasehicht aaa neichera Metal3 actaon bei der ersten Veruenduag sehr 
stark vor*orat wird , kaaa eia Colcher Blchcuagsring praktisch nur ein- 
mal oder hSchatona aoeimal bonufcat werden. Zar Zentrierung mtissen die 
Dichtringo ait tfechteckquerschnLtt in eine Auadranuag eiiies oder bol- 
der Flaaaehe eiagelegt oerden. Im ersten Fall rauS der Gegenflanach oi- 
nen Bund besitaen, der in die Ausdrehung des aaderen Flansches hinein- 
ragt aad die beiden Flansche a.eatriert; iia zv/eiten Fall cerden die bei- 
den Flanache mittela des in deren Auadrebungen eingelegten Dicbtringes 
aentriert* la beiden Fallen kann die Flaaechflache nicbt eben sein, 
soudera sie muB eatweder eine Ausdrehung Oder eiaea vorsteheadea 
Zentriarbund aufweisea, die beiols die Herstellang verteuera* 
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Die bekannte Hochstvakuum-Flanschdichtung gemaB dem deutschen Ge<- 
brauchsauster 4 1 817 525 laBt sich im Gegensatz zu den Dichtungs- 
ringen zwischen ebenen Flanschflachen einlegen und v/ird mittels 
der Schraubendurchgangslocher zentriert. Die beiden Flansche wer- 
den durch sie jedoch nicht genau zentriert. Von Vorteil ist, daB 
diese Flanschdichtung anstelle einer Vakumn-Dichtscheibe mit Rund- 
schnurring eingebaut werden kanno Sie kann aber nur einmal verwen- 
det werden und mufi dann aufgearbeitet werden* 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grande 9 ein Dichtungseleiaent fur 
auaheisbare Ultrahochvakuum-Flanschverbindungen su schaffen, welches 
die Nachteile der bekannten Dichtungselemente vermeidet, insbesondere 
laehrmals vervvendbar ist, zwischen ebenen Flanschflachen abdichtet. und 
gieichzeitig die beiden Flansche zentrieren kanno 

Diese Attfgabe wird in iiberraschend einfachei- Weise durch die vorlie- 
gende Erfindung gelost. Die Erfindung betrifft eine Hochvakuuia-Dicht- 
scheibe 5 insbesondere fur ausheizbare Hochvakuum-Flanschverbindungen, 
vvelche aus einer ringfbrtnigen Stutz- und Sentrierscheibe aus rostfrei- 
em Stahl bvs teht und einen Dichtwulst aufweist, welcher mit der Stiitz- 
scheibe fest verbunden ist und in axialer Richtung die Hbhe der Stutz- 
scheibe beirerseits iiberragt* und wobei der Dichtwulst aus einem wei- 
cheren Metall als die Stiitzscheibe besteht* Diese Dichtscheibe ist da- 
durch gekenmeichnet t daB wenigstens die beiderseits -die Hohe der 
Stiitsscheibe 'iberragenden Dichtwulstteile aus Kupfer bestehen und 
an ihren Dichtflachen einen Edelmetalldichtkorper * v/ie eine Gold- 
auflage Oder einen in eine Nut eingelegten, ringforaiigen Golddraht 
aufneisen* 

Eine Hochvakuum-Dichtscheibe geiaafi der vorgeschlagenen Erfindung be- 
steht aus der Stutz- und Zentrierscheibe aus Stahl, vorzugsweise 
nichtrostendem Stahl t wie X12CrNil38 ? aus dem mit dieser t vorzugs- 
weise durch Kal tverf craning f fest verbundenen Dichtwulst aus einem 
weniger bar ten Me tall, vorzugsweise aus sauerstof f freiem Eartkupfer, 
und aus dea auf den Dichtflachen des Dichtwulstes befindlichen Edel- 
metall-Dichtkorper, vorzugsweise aus Feingoldo 
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Die Stiitz- und Zentrierscjieibe aus Stahl pmfafct den Dicjitwulst aus 
Kupfer von aufien und stiitzt ihn; sie weist aur Zentrierung dear bei- 
den Flaasche einen aufieren Umfang auf\ der uber die Fianpche soweit 
hinansragt, dafi er wechselweise mindestenp je di;eiiaal recfctwinklig 
zuv Sc&eibenebene u r nd in gleichmaftigen Abst£nde>i* lappenformig nach 
oben und tinten -iwagebqgen werden kann.und 50 an jedem Fianscji an 
Eiindestenfi drei 0 yoraugsweiss gleich weit yon^ina^der ^zitf^rnten 
St'ellen Sedejs Flanscbumfanges anliegt und * bei.de Fianpche atif* dies© 
Weise'zen trier t* : Selbstverstandllch konnen Hpchvatoum-Dightschef- 
ben gexnaB der Erfindung auch ohn? dis umgebogenen. ^e'n^rier^ppen 
seinj.in dieseia Falle weisen sie die * herkommlicji^a ScVu'ciu.bendurqli-T 
gangslocher aufo 

Der Dichtwulst ist vorteil^aft ein von einem Hohr abgesstochea^r 
Sing; der laittels Kaltverf ormung mi* der Stiit^ch^ibe : f est verbuiw 
den und in seined ' en4gi21tige Form gebracht ist. . Dieser picbtwuls^ 
ist sc auegebildet $ dafi ?V sich miter de^ speaifiscfcen Dichtungo^ 
druck nur : seringfiipig verforiat? vor fLliem <3<?li er/ fiir d^u. Ede^e- 
talldjchtkorpsr eine weichere Onterlage als dpr 3t^!yL" Stutzr- 
scheibe eeiri ? ivodureh : d±f paltbe?kpl't des EdelmetaildiChtkorper^ 
und damit die Verwehdbarkeit der : ganseii piclit^chelbe ^esentlicfc.- 
erhoht v/ird- . : : . 

Als eigentliches metaXlisches Eichtungsiaittel dient der EdeXm$- 
talldicbtkorper in G^taXt einer Goldaiiflage oder eiu^s i?i ei^e 
Rut ein&elegten 5 ringf oraiigen Gplqdrahtes. "Die GcldaufXage wir^ 
in einer 3chicl)tdicke. yon etjr/a. 20 bis .50 /BUji ^uf dem- Bicht?/ul^t . 
vorzug;sr;eise gaXy^nisph, aui'gebf ach t ; sie bieibt se^p^t. der? 
V^Qrformungen^ welche" der Dic^tivuX^t bei^a Zus^ioenpr^s^ejj '^rf^t , 
in sich geschlossien ?nid paRt siqh iffoige ih'r^r Dpktil^ta t und 
gsringen'l^ milposko^is'cb. Iclpineij. Vnvhexx-- 

heiten der- FlanscHi' 1 ^ h€R ist* giins^igv .die k]z£lai;e aii^Gqld 

au.cfc Etuf- die ganse dem Vsikuuia g>ug@l>elirte Fla^be des .]Dicbtymlsi:e& ' 
auisubringeao Derartig.? DichtSQhcf ben l^onnen bed Au^heisfcykle^ ■ 
bis *f50^C ohne ?w± teres eechs- pder * si#i>.ejri^al verweriet ^-e^eft-, und 
zv/ar selbst fiann . nach jedem Avtshei^^klus ?iie Picbtung'ge- 

lost V7ird und Fiansche und Dichtung gegenseitig yerdreht -werd^r/ 
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Besonders bewah^t hat sxch die Anordmmg einer an sick bekannteni 
ein- cder svsellagigen Swischonschiciii aus Palladium, Platin und/oder 
Nickel sx7isches2 den Eupfer and der Edelmetallauflage, uq cine Diffu- 
sion &o& Edelme tails :Ln das lurpfer verbiadern - 

Sine and ere v or t © i 0. h a :? t a Aii^viihrung der Kosibination eiaes Diehtvjul- 
stes ans Stopfer Eit eine-a DiclvcLxirper aas Gold besteht darln, da£ 
auf der Diciit*riache des Diclitvailsxes ein King ans Goiddraht von ran- 
dom cder adders geforrj te& * s. 13* rechteckigem oder quadra tiscbem 
Querecbnltt in eine enisprechend geforste Hist eingelegt 1st mid -aus 
der Eta* hsraiisragt* Beisii ^usajmiiensieben der Ulansche warden die 
Golddrahte dnrch die Fianschdicbfcflachea susaEuaengedriicIit und vollig 
in die Nuten gepr©Bfc s noboi die nur sctoachen Eupferrander der Kuten 
otvras xiach aufien ban- innen at*Gi7eicben und ebenfalls etnas verformt 
ijerden* SchlieBlich liege n an den Flanschdicbtflacben 'Aulstdicht- 
flaehen an, die sich aus einer breiten Sreisringflache aus Gold in 
der Mitte rind beiderseits dieser je einer sclmialen ID?eisringflaelie 
aus Kupfer snsamfiie^setse-io Bei ttiederholtesi Einbau einer solcben 
Dichtsch^ibe erfolgt die metalliscbe Ab&icbtung dadurcb s dafi aicb 
die sehivachen Itupferrander des Diclituulstes zusasmen mit deia einge- 
Xegten Goiddraht .bei entsprecheadeni Drucli verforaen lassen* Eine der~ 
artige HochvakuuH-Diclitscheibe ' r/oisfc den Vorteil auf, daB in der Hitte 
der Dicht£lHche des Diehtvmlstes das Gold stets verlialtnisma&Lg dick 
ist und daher selbst naeh Beschadigung der Dichtflache* s. B# durch 
fittfreiSen* noch geniigend Gold fur die sichere Abdichtung sur Ver- 
fiigung stehtc Aus dieses; Grand e kann eine Hocbvakuum-Dichtscheibe 
ait eingelegtem Goiddraht ebeafalls o£t@als_ vernendet werden* 

Hochvalsuus-Dichtsc-hQiben geraaS der Erfindung bieten gegeniifoer den 
beizannten Valmuei-Flanschdichtungen die Vorteile , da£ sie weseat- 
lich of tex- vepisrendet werden konnen und in ibrem Gobrauch x'iel billi~ 
ger als Dichtringe aus reine&i Goiddraht sindo Be sendees vorteilhaft 
ist eine solehe Hochvalmuin-Dichtscbeibe, well sie jederseit ans telle 
einer VaMius-Sichtscheibe ait Rundsclinurring auischea ebenen Flans ch- 
fiacbenei:ngelegt werden kann und die Flansche gegenseitig senti-iert. 
Dies ist vor allek i?ichtig bei Ultrahochvalmtiiii-iLnlagen* die outers 
umgebaut reerden* ivie B« laboranlagen mit Kleinflanscbverbindungeno 
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Bewahrte Ausftthrungen einer Hochvalcuum-Dichtscheibe ge»aB der Br- 
findung werden nacbstehend an Hand der in den Zeichnungen scheina- 
tiech dargestellten Beiepiele beschrieben; 

Figur 1 seigt eine Hochvalamm-Dichtscheibe mit Goldauflage 
im Sennit t und 

Figur 2 in der Draufsicht. 

Figur 3 stellt eine Hochvatanim-Dichtscheibe ait Goldauflage 
in einer Kleinflanschverbindung oder Klanmerflansch- 
verbindung und 

Figur h in einer Flanschverbindung mit Schrauben dar. 

Figur 5 aeigt eine Hochvakuum-Dichtscheibe in anderer Auaftih- 
rung mit eing*legte«B Golddraht vor deo ersten Einbau 
und 

Figur 6 eihe eolche eingebaut in eine Flanschverbindung ;.ait 
Schrauben* 

In den Figuren 1 bis 3 sind eine Hochvakuum-Dichtscheibe mit Gold- 
auflage und ibr Einbau in einer Kleinflanschverbindung gezeigt. Die 
Stiitz- und Zentrierscheibe 1, vorsugsweise aus nichtrostendem Stahl, 
z B. X12Cr»il88, ist an ihrea inneren Rand mit deta Dichtwulst 2, 
vorzugsweise aus sauerstof ffreiem Hartkupfer. feat verbunden. Es iat 
vorteilhaft, den Dichtwulst 2 ale Ring von einem Kupferrohr abzuste- 
chen und ihn mittels einer Kaltverf ormung , welche ihm gleichzeitig 
seine Gebrauchsform gibt, mit der Stilts und Zentrierscheibe 1 fest 
2U verbinden. Der Dicht«mlst 2 tragt. zumindest auf den ahdichtenden 
Flacben eine Goldauflage 3. Bei den Beispielea nach Figur 1 bis k 
ist diese Goldauflage 3 in einer Starke von 25 bis 30 pa* vorzugs- 
weise galvaniseh, aufgebracbt. Es ist sv/ecfcmaBig, die ganze freie 
Oberflache des Dichtv/ulstes 2 auf Kupfer mit einer Feingoldauflage 3 
zu iiber siehen. 

Die Stiite- und Zentrierscheibe 1, ragt iiber den auBeren Flanschrand 
hinaos und weist einen Uiafang auf, der die Fore eines Kreises, eines 



- 8 - 

BNSDOCID: <OE 1953035U_L> 



- 8 - 



regelaa&Lgen Vielecks, a. B* Seclis- oder Ach"feeclv 4 odor dgl. habea 
kanu- Der iiber die Flansche hinausragende Tsil der Stiitz- und Zen- 
fcrierscheibe 1 1st in mindestens sechs ein&elnen Lappen l > wechsel- 
weise rechtvjinklig iiach oben und unien i*iagebogen v so da£ die usnge- 
bogenen Lappea 4 an jeueils aiadesteas. ds?ei* vorsugsweise gleich 
ueifc voneinander entfernten Stellen des Aufleattia^aages der Flanscfcen 
5 und 6 bsw# ? und 8 anliegen und die bei&en Flansche auf diese 
Vb'eiao sentrieren. 

Aus Pigur 3 1st ersichtlich* r/ie die beiden Kleinflansche 5 t 6 init- 
tclo des? umgebogenea Lappen ^ gegenseitig in einfacher Weisc zen- 
trier t uerdGft. Die Lappen 4 sind so beiaessen* daft sie innerhalb dea 
givisGhenraxmes swiscfcen den ICleinflaaschea 5% 6 und don Spannring- 
halften 9- 10 Plats finden* 

Die Hochvalnium-Bichtscheiben gezaafi der Erfindung lessen sxch* v?ie 
Slgas? 4 seigt, auch fur alle anderen EfcraflanBchxrerbinduagen, sei- 
ea es Vorschv?ei£flansclie 7t"8 drohbare Flansche ode? Ubervnirf flansche, 
x^e^rrendeno Pie Stuta- und Zen trier scheiben 1 brauchen hierbei nur mit 
dea entsprechenden Schraubendurchgangslochern 11 versehen sein. 
8 Gibe tv ers t and 1*1 c h koanea die X-appen k au? Zsntrierung dor Flansche 
cucfe vjcgf alien, dann kann die Hochvaloius?-Dichtschoibe gesaS der Erf- 
£lndn23g salt ihren gegeniiber den feekanaten HoGbvakuusa-Ddcbtscheiben 
beseeren Eigenachaften anStelle dieser eiagesetst nerden. 

Dio Figur 5 seigt e±ne sndere benrahrte iLusfuhrung einer Eochvakuum- 
DicUtscheibe geiaaB der EriTiagung ait einenj in eine Hut des Dichtwul- 
ates 2 eingelegten Golddraht 12 vor dea e^sten Einhau. In Figur 6 
1st fies* Golddraht 12 so ver£orGit 5 daS er vollig in die Hut des 
Dichtrnalstes 2 hineingedriiclst lst» 
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Schutzansp ruche 

1} Bockvakuum-Dichtscheibe, insbesondere fXir ausheizbare Hochvakuum- 
Flanschverbindungen, welche aus einer ringformigen Stiitz- bzw. 
Zeatrierecheibe aus rostfreiem Stabl bestehen und eine B Dichtwulet 
aufweistj welcher ait der Stiitzscheibe fest verbuaden iet und in 
axialer Richtung die H6he der Stutzsch©ibe beiderseits iiberragt, 
und wobei dor Dichtwulet aus einea vreicheren Metall als die Sttitz- 
acfaeibe besteht, dadurch gekennzeiehnet, daB wenigstene die beider- 
seits die Hohe der Stutsacheibe (1) uberragenden Dichtwulstteile 
aus Kupfer bestehen und an ihren Dichtflachen einen Edelmetall- 
diehtkorper, wie eine Goldauf lage (3) , Oder einen in eine Hut ein- 
gclesten, ringfSraigen Golddraht (12) anfweisen. 

2) Hochv-akuum-JJlchtacheibe nach Anspruch 1, dadurcb gekennzeiehnet, 
daB der Dichtwulet (2) vollstSndig aus Kupfer besteht. 

3) Heehvakuura-Diehtschoibe nach Anspruch 1 oder 2, dadurcb gekenn- 
zeiehnet s dalj der Dichtwulst (2) aus einem von einem Bohr.abge- 
stochenea King besteht, der durch Verformung mit der Stutzsehei- 
be £1} verbunden ist. 

*0 Hcchvafeuum-pichtscheibe nach einem cder mehreren der Anspruche 
1 bis 3, dadurch gekennzeiehnet, daB sich der Dichtwulet (2) am . 
innerea Rand der StUtzecheibe (1) befindet und daB die Stiitz- 
scheibe (1) einen etwa einem dem au&eren Flanschumfang umbe- 
schriebenos regelaafiigea Vieleck ai^ vorsugsweise 6 - oder i Sicken ' 
ehtsprechenden aulteren* uttfangnhat,. sib tele flea abwechselnd recht- 
vrinklig nach obea und unten uiagebogenen Lappen h die beiden Flan- 
sclie (5,6) und (7*8) an deren AulBercuafang an wenigstens je drei 
Stellen umfaBt und somit den Dicbtwulst (2) zwischen den ebenen 
Flanschf lachen und gleichseitig die beiden Flanscne (3, 6) und 
(7»8) gegenseitig z'en i trier t e 

5) Hochx'-akuuH-Dichtscheibe nach einem oder mehreren des* vornergehen- 
den Anspruehe s dadurch gekennzeiehnet „ dafi sie zwischen den Dicht- 
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vmlsfcteilen aus Kupfer mid der E&elaefcaXXauflage" In an sich bskann- 
ier VJe3.se eine Dif fuBioB <2es Efiel&etalls in <3as Eizpfer lierameade 
©ia** odfcr laehrlagzlge Sch±ch*c 5 v/ie eine Palladium-, P2afc±n~ und/octor 
itfiekel-Scbiclrv, aufweist* 
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